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Mit multidec®-5000 bietet die UTILIS ein Programm hervorragender Hochleistungs-Abstechwerkzeuge an, welche fiir den Einsatz auf Langdrehmaschinen
zugeschnitten sind. Die 4 verflgbaren Spanleitstufen sind darauf ausgelegt hdchste Anforderungen beziiglich einer effizienten Fertigung auch in schwierig zu
bearbeitenden Materialien zu erfiillen.

Neben Standard-Halter ohne Innenkiihlung sind im multidec®-5000 Programm samtliche Halter als Variante mit Span- und Freiflachenkiihlung erhaltlich. Durch
die zielgerichtete Kiihlung und den hohen Druck kann der Span schnell und sicher von der Schneide weggefiihrt werden. Gleichzeitig wird die Schneide effizient
gekiihlt, was die Standzeit markant erhoht und hohere Schnittwerte zuldsst.

Vorteile:

— 3 unterschiedliche Schneidengréssen (1.5, 2.0 und 3.0 mm) fiir ein materialsparendes Abstechen

— 4 Spanleitstufen und mehrere Hartmetallsorten mit modernen Beschichtungen ermdglichen eine her-
ausragende Performance in jeder Bearbeitungssituation

— Eine grosse Auswahl an Haltern ab Grésse 8 bis 20 mm

— Halter mit Span- und Freiflachenkiihlung ab Schaftgrésse 10 mm und Schneidenbreite 1.5mm

— Zielgerichtete Freiflachenkihlung auch bei kleinen Durchmessern.
Ein aufwandiges Ausrichten von Kiihimitteldlsen ist nicht notwendig.

— Klemmung mittels TORX®-Schraube von oben oder unten, was ein Schneidenwechsel in der Maschine
ermoglicht

—Ausgeklligelte Konstruktion, welche Vibrationen verhindert.

— Hochwertige Fertigung fiir eine lange Lebensdauer bei hochster Performance.

Montagemadglichkeiten
Die Spannschraube kann entweder von oben oder von unten montiert werden, was je nach Maschi-
nenkonfiguration einen einfachen Zugang fiir den Wechsel der Wendeschneidplatte erméglicht.

Zugang von oben Zugang von unten

Zielgerichtete Kiihlung
Sowohl die Span- als auch die Freiflachenkiihlung fiihren das Kiihimittel gezielt an die Schneidkante.

multidec®-5000

Auch bei sehr kleinen Durchmessern trifft die Frei-
flachenkiihlung prazise auf die Schneide.

Diese erhoht die Standzeit um bis zu 150 %.

Mitbewerber

Die Wirkung der Freiflachenkihlung ist besonders

bei kleinen Durchmessern unzureichend und da-
1 her nicht effektiv.



multidec®-5000

multidec®-5000 Abstechwerkzeug mit Innenkiihlung «IC+» (IC-Plus)

Alle Halter verfiigen tiber 5 Anschlussméglichkeiten @ fiir die Kiihimittelzufuhr von aussen. Ein zusatz-
licher Anschluss @ erméglicht eine direkte KiihImittelzufuhr in Kombination mit einer multidec®-LUB-
Werkzeugplatte.

Zeichenerkldrung

Dimensionen
Alle Masse sind in Millimeter (mm) angegeben.

Seiten-Hinweise
[712... Siehe Seite 12 und folgende (Beispiel)

Verfigbarkeit

12345 Standard-Artikel

12345  Standard-Artikel, neu in diesem Katalog
12345  Auslaufender Artikel

Qe

Halter mit Innenkdihlung «IC+»
ab Schneidenbreite 1.5mm

Kiihimittelzufuhr ohne lastige Anschliisse und Schlauche

Wird das multidec®-5000 Abstechwerkzeug mit einer multidec®-LUB-Werkzeugplatte

kombiniert, dann entfallen samtliche KiihImittelverteiler und Schlduche.

Die KithImittelzufuhr erfolgt von der multidec®-LUB-Werkzeugplatte @ tiber den multi-

dec®-LUB-Spannkeil @ direkt auf das multidec®-5000 Abstechwerkzeug ©.

Kihlkanal der multidec®-LUB-Platte

Kiihlkanal des multidec®-5000 Halters

Kihlkanal des multidec®-LUB-Spannkeils

Kategorisierung der Werkstoffe

Die Informationen zum Einsatz von multidec®-
Werkzeugen beziehen sich auf bestimmte Werk-

stoffe.
Dazu sind die zu bearbeitenden Werkstoffe im
gesamten Katalog farblich gleich kategorisiert:

Stahle

Rostfreier Stahl
Eisenguss

NE-Metalle
Hochlegierte Werkstoffe
Harte Werkstoffe

Bestell-Bezeichnung

Bestell-Bezeichnung Sorte

/N Zur Bezeichnung des
gewahlten Produktes
muss die gewlinschte
Schneidstoffsorte hin-
zugeflgt werden.

HMP720&p ® O ' ® O

Art.-Nr.

@ (553692 6)

o Bestellung mittels der Bestell-Bezeichnung:
5002-1.5-EN GT20 HMP720

[5002-1.5-EN GT20 ...

@ Bestellung mittels der Art.-Nr.: 553692

W
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Schneidenauswahl und Anwendung

Anwendung

Sehr glatter Schnitt, geringe Schnittkrafte
Bearbeitung von empfindlichen Teilen und Rohren
Fiir klebrige und schwer zu schneidende Materialien

Anwendung

N

Feiner bis mittlerer Schnitt
Ausgezeichnete Oberflachengite, hervorragende Spanbildung
Sehr universell einsetzbar

Anwendung

SWisS type tools

Mittlerer bis schwerer Schnitt
Ausgezeichnete Spankontrolle
Sehr gute Bestandigkeit bei unterbrochenem Schnitt

multidec

UTILIS

Anwendung

Feiner bis mittlerer Schnitt
Zum Abstechen ohne Gegenspindelaufnahme
Gute Oberflachengite und Spanbildung

Bezeichnungssystem

Schneiden

5002-2.0-EN C40 HMP725

Spanleitstufe
Schneidkantenausfiihrung

Abstechbreite (mm)

Schneidengeometrie

Produkttyp

Halter

5000-2.0-12x100 R 26 IC+

max. Abstechdurchmesser
Ausfiihrung

Lange (mm)

Schaftquerschnitt (mm)

Schneidbreite (mm)

Produkttyp

Spanleitstufe

GT20

Spanleitstufe

C40

Spanleitstufe

C60

Spanleitstufe

C30

Sorte: HMP725 (HM-beschichtet)

IC+ mit integrierter Span- und Freiflachenkiihlung

Ausfiihrung

N
Neutral

Ausfiihrung

N
Neutral

Ausfihrung

N
Neutral

Ausfiihrung

Rechts

multidec®-5000
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Neutrale Schneiden multidec®-5000

Sehr glatter Schnitt, geringe Schnittkrafte
Bearbeitung von empfindlichen Teilen und Rohren
Fiir klebrige und schwer zu schneidende Materialien

=
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I} E: Schneide mit gerundeter Schneidkante
Q ©
| - >\.
Y™ 5002...-EN GT20 B/
‘ g
: < Abstechbreite Bestell-Bezeichnung Sorte Dimensionen
n
o [ )
° °
- o
O -
o o
a= a R L
S i +0.04
& =
= =
g T
Art.-Nr.
1.5 5002-1.5-EN GT20 ... 553692 553693 1.5 0.15 17.8
2.0 5002-2.0-EN GT20 ... 553192 553194 2.0 0.20 21.1

Hinweis zu den Sorten

HMP720: Universelle Hochleistungssorte mit hoher Verschleissfestigkeit und stabiler Schneidkante

HMP735: Zahe Sorte fiir schwierige Bearbeitungsbedingungen, ermdglicht hohe Vorschubge-
schwindigkeiten

Anwendungsempfehlung multidec®-5000
Schnittgeschwindigkeiten Vorschiibe
Ve (m/min) f (mm/U)
a=
1.5 2.0
P 80-160 0.02-0.10 0.02-0.12
M 70-140 0.02-0.08 0.02-0.10
K 90-150 0.03-0.10 0.04-0.12
N 120-300 0.03-0.12 0.04-0.15
S 50-90 0.02-0.08 0.02-0.10
H — — —

Zeichenerklarung b3



Neutrale Schneiden

Feiner bis mittlerer Schnitt
Ausgezeichnete Oberflachengiite, hervorragende Spanbildung
Sehr universell einsetzbar

-
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E: Schneide mit gerundeter Schneidkante

multidec®-5000

5002...-EN C40
Abstechbreite Bestell-Bezeichnung Sorte Dimensionen
o [ ) [ )
) ° o
o ° °
o - -
[ J o O
a= a R L
o LN L0 +0.04
— o~ [an)
= & &
= = =
pu g g x
Art.-Nr.
1.5 5002-1.5-EN C40 ... 553674 553675 553676 1.5 0.05 17.8
2.0 5002-2.0-EN C40 ... 553677 553681 553683 2.0 0.2 21.1
3.0 5002-3.0-EN C40 ... 553688 553689 3.0 0.2 21.1

Hinweis zu den Sorten

HMP715: Sehr hohe Verschleissfestigkeit bei stabilen Bearbeitungsbedingungen
HMP725: Universal-Hochleistungssorte mit hoher Verschleissfestigkeit und stabiler Schneidkante
HMP835: Zdhe Sorte fiir schwierige Bearbeitungsbedingungen, ermdglicht hohe Vorschubge-

schwindigkeiten

Anwendungsempfehlung

Schnittgeschwindigkeiten Vorschtibe
v (m/min) f (mm/U)
a=
1.5 2.0 3.0
P 80-160 0.02-0.12 0.03-0.15 0.04-0.18
M 70-140 0.02-0.10 0.03-0.12 0.04-0.15
K 90-150 0.03-0.10 0.04-0.12 0.04-0.15
N 120-300 0.03-0.12 0.04-0.15 =
S 50-90 0.02-0.08 0.03-0.10 0.03-0.12
H — — - —

multidec®-5000
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Neutrale Schneiden

multidec®-5000

Mittlerer bis schwerer Schnitt
Ausgezeichnete Spankontrolle
Sehr gute Bestandigkeit bei unterbrochenem Schnitt

=

AN R

E: Schneide mit gerundeter Schneidkante

5002...-EN C60 B/
Abstechbreite Bestell-Bezeichnung Sorte Dimensionen
o o o
° ° o
o ° °
a= a R L
) 0 0 +0.04
& = &
= = s
g T pu g
Art.-Nr.
2.0 5002-2.0-EN C60 ... 553685 553686 553687 2.0 0.2 21.1
3.0 5002-3.0-EN C60 ... 553690 553691 3.0 0.2 21.1
Hinweis zu den Sorten
HMP715: Sehr hohe Verschleissfestigkeit bei stabilen Bearbeitungsbedingungen
HMP725: Universal-Hochleistungssorte mit hoher Verschleissfestigkeit und stabiler Schneidkante
HMP835: Zahe Sorte fiir schwierige Bearbeitungsbedingungen, ermdglicht hohe Vorschubge-
schwindigkeiten
Anwendungsempfehlung multidec®-5000
Schnittgeschwindigkeiten Vorschiibe
Ve (m/min) f (mm/U)
a=
2.0 3.0
P 80-160 0.03-0.15 0.04-0.20
M 70-140 0.03-0.12 0.04-0.18
K 90-150 0.03-0.15 0.04-0.20
N - - —
S — - —
H — — —

Zeichenerklarung b3



Rechte Schneiden

Feiner bis mittlerer Schnitt
Zum Abstechen ohne Gegenspindelaufnahme
Gute Oberflachengiite, hervorragende Spanbildung

o

E: Schneide mit gerundeter Schneidkante

5002...-ER-.. C30

Anwendungsempfehlung

M 70-140 0.02-0.08 0.03-0.10

multidec®-5000
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Halter multidec®-5000

Linker Standard Halter

0 .
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5000... L..INCH

I

* @ ab Lager | o Lager in Aufbau

Zeichenerklérung D3



Halter multidec®-5000

Rechter Standard Halter

1
-
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5000... R .. INCH

* @ ab Lager | o Lager in Aufbau
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Halter mit Kiihlung «IC+» (IC-Plus) multidec®-5000

Linker Halter mit integrierter Kiihlung «IC+» (IC-Plus)
mit Span- und Freiflachenkiihlung D

0 .

5000.. C+

Itidec

Swiss type tools

UTILIS
mu

Art.-Nr.

5000... L..IC+ INCH

* @ ab Lager | o Lager in Aufbau Lieferumfang: Halter ohne Kihmittelanschluss

Zeichenerkldrung 03




Halter mit Kiihlung «IC+» (IC-Plus) multidec®-5000

Rechter Halter mit integrierter Kiihlung «IC+» (IC-Plus)
DI'I'IEX

mit Span- und Freiflachenkiihlung

5000...R..1C+

Art.-Nr.

5000... R..1C+ INCH

Art.-Nr.

* @ ab Lager | o Lager in Aufbau Lieferumfang: Halter ohne KiihImittelanschluss

Zeichenerkldrung 03
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Ersatz- und Kleinteile multidec®-5000

0 .
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Weitere multidec®-Produkte aus dem Hause UTILIS

multidec®-LUB - Werkzeugplatten komplett

‘4

multidec®-LUB Werkzeugplatte mit einem integrierten
KdhImittel- und Anschlagsystem, welche schnell
und einfach mit der bestehenden ausgewechselt
werden kann. Erhéhen Sie die Performance
Ihrer Maschine!

CITIZEN St@ir TONOS

e

multidec®-WHIRLING - Die effiziente Art der Gewindeherstellung

multidec®-WHIRLING ist das mehrschneidige
Gewindewirbel-Werkzeugsystem, welches
im Gegensatz zum Gewindedrehen das
Gewinde in nur einem Durchgang
gratfrei fertiggestellt.

multidec®-MICRO TOOLS beinhaltet verschie-
dene VHM-Mikrowerkzeugen zum Bohren,
Frdsen und Torxfrasen.

Im Programm von multidec®-MILL finden Sie
verschiedenste Universal-Fraswerkzeuge.

multidec®-CARE - Von der Idee auf die Maschine

Sie haben einen Auftrag oder eine Idee und
Sie wissen nicht, wie Sie es umsetzen sollen?
Gemeinsam mit uns realisieren wir fir Sie eine
wirtschaftliche Lésung.

INNOVATION

UTILIS -

multidec
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multidec®-LUB

multidec

SWISs type tools

multidec®-CARE

ouTsCHmm

Artikel 400880

Artikel 300967

Artikel 400923

Artikel 400883

~
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Tooling for High Technology

W UTILIS AG, Préazisionswerkzeuge
Kreuzlingerstrasse 22, 8555 Mdillheim, Schweiz
Fon +41 52 762 62 62, Fax +41 52 762 62 00
info@utilis.com, www. utilis.com
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